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3. 下図を参照し、マーキングに➃インナー FD、➄インナー RDの端部を合わせてガムテープ等で仮固定する。

マーキング※再使用する為
　　　　　　マスキングテープを
　　　　　　剥がさないでください。

端部

ガムテープ ガムテープ

➄インナー RD➃インナー FD

［マーキング部］

FRONT - L H R E A R - L H

突き当て

突き当て

FR

UP

　　 刻印
（FR O N T - L H）

※刻印を確認し
左右を正しく合わせる。

　　 刻印
（RE A R - L H）

➄インナー RD➃インナー FD

➄インナー RD➃インナー FD

4. 下図を参照し、➃インナー FDの前端に合わせてマスキングテープを貼る。

［下面視］

マスキングテープ

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

FRON T - L H R E A R - L H
FR

UP

※フロントドア、リヤドア間は工程3.で
　使用したマスキングテープを流用する

➃インナー FD
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FRO N T - L H R E A R - L H

5. 下図を参照し、インナーの穴形状に合わせて円形にマーキングする。（左右各７ヶ所）

6. インナーを取り外し後、円の中心にマーキングする。
  （左右各７ヶ所）

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

穴形状に合わせてマーキング

［下面視］

円形マーキング 円形マーキング

7. 下図を参照し、穴あけ位置マーキングに合わせて穴を開ける。

φ10.0〜

　 φ11.0

φ10.0〜

　 φ11.0　 φ11.0
φ10.0〜

　 φ11.0

φ10.0〜

　　　・下面部：φ10.0〜φ11.0［下穴φ3.0→φ6.0→本穴φ10.0〜φ11.0］（左右各８ヶ所）

8. 加工穴周辺のバリを除去する。（左右各８ヶ所）

10ｍｍ

ドリル ガムテープ

FR

UP

FR

UP

円形マーキング

※円形マーキングの
  中心狙いでマーキング

マーキング

➃インナー FD ➄インナー RD

ドリルの刃にガムテープ等
を巻き付け、貫通防止策を
施してください。
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※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

9.　下図を参照し、➃インナー FD、➄インナー RDの両面テープ貼り付け部をアルコール（IPA）で脱脂する。

⑦スクリューグロメット A

ツメを車両外側に向ける

※向きに注意

OUT

UP

ツメ

⑦スクリューグロメット A

脱脂範囲
脱脂範囲

脱脂範囲

マスキングテープ
マスキングテープ

加工穴 加工穴
加工穴

［下面視］ ［下面視］ ［下面視］

マスキングテープ
マスキングテープ

［下面視］ ［下面視］ ［下面視］

10. 下図を参照し、貼り付け部に⑫PACプライマー K-500を塗布する。
　  ※PACプライマー K-500は付属の説明書に従い扱うこと。

※マスキングテープと加工穴の
　間が脱脂範囲

※マスキングテープと加工穴の
　間が脱脂範囲

※R止まりから加工穴までの
　間が脱脂範囲

⑫PACプライマー K-500
塗布範囲（約25mm 幅）

⑫PACプライマー K-500
塗布範囲（約35mm 幅）

⑫PACプライマー K-500
塗布範囲（約15mm 幅）

加工穴
加工穴

FR

UP

FR

UP

FR

UP

加工穴

プライマーが塗布範囲以外に付着した
場合は、直ちにアルコール（ＩＰＡ）等で
拭き取ってください。

11. 下図を参照し、加工穴に⑦スクリューグロメット Aを取り付ける。（左右各８ヶ所）

R止まり

脱脂範囲
加工穴

R止まり

加工穴



➃インナー FD

⑥スプリングナット

平面が車両下面に向くよう
取り付ける

⑤インナー RD

⑧アプセットタッピング
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⑨ブラケット

⑧アプセットタッピング ※長穴へ取付

⑩スクリューグロメット B

⑦スクリューグロメット

12. 下図を参照し、フロントフェンダーアーチへ⑨ブラケットを⑧アプセットタッピングで仮締めする。
　  ⑨ブラケットの下面に⑩スクリューグロメット Bを組み付ける。

13. 下図を参照し、➃インナー FD、➄インナー RDの両面テープ離型紙を剥がし、P.4の工程3.と同様に
    マーキングに合わせて貼り付ける。
    ⑧アプセットタッピングで本締めする。（左右各７ヶ所）

FRONT - L H R E A R - L H

フロントフェンダー
アーチ

14. 下図を参照し、➃インナー FD、⑤インナー RDに⑥スプリングナットを取り付ける。（左右各７ヶ所）

⑥スプリングナット

［インナー FD下面視］

※LH 図示　左右同作業

OUT

［インナー RD下面視］

※LH 図示　左右同作業

FR

OUT

⑥スプリングナット

FR

FR

UP

OUT

UP

※FFブラケット部の本締めは
　P.10の工程6.で行う

※P.4の工程3.と同様に端部を
　マーキング合わせで位置出しする

RE A R - L H

F R O N T - L H

FR

OUT

➃インナー FD ⑤インナー RD 

UP

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

※向きに注意

OUT

UP

⑩スクリューグロメット B

⑨ブラケット

フロントフェンダー
アーチ

⑧アプセットタッピング

⑦スクリューグロメット

※仮締めは⑨ブラケットが
　軽く揺れる程度



15. 下図を参照し、①サイドスポイラー FF、②サイドスポイラー FD、③サイドスポイラー RDの下面を
    ⑪トラスタッピングで仮固定し、モール上端、側面にマスキングテープを貼り付ける。
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16. 下図を参照し、①サイドスポイラー FF、②サイドスポイラー FD、③サイドスポイラー RDの
    仮固定を外して指示範囲内をアルコール（IPA）で脱脂する。

マスキングテープ

［折り返し部］
マスキングテープ

折り返し部上端にも
マスキングテープを
貼り付ける

※LH 図示　左右同作業

FR

UP

F R O N T - L H R E A R - L HFR

UP

※LH 図示　左右同作業

脱脂範囲 脱脂範囲
脱脂範囲

［折り返し部］

⑪トラスタッピング

脱脂範囲

②サイドスポイラー FD

③サイドスポイラー RD

①サイド
　スポイラーFF

突き当て
突き当て

※フロントドア端部と②サイドスポイラー FD
  端部の隙を前後均等合わせで仮固定

C

C

［C-C断面図］

※モール上端をR止まりに合わせる
　(①、②、③全て同様)

OUT

UP

モール
R止まり
合わせ

②サイドスポイラー FD

マスキングテープ
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17. 下図を参照し、両面テープ貼り付け部に⑫PACプライマー K-500を塗布する。
　　※PACプライマー K-500は付属の説明書に従い扱うこと。

1.　下図を参照し、①サイドスポイラー FF、②サイドスポイラー FD、③サイドスポイラー RDの
    両面テープ離型紙を一部めくり表側に折り返してマスキングテープ等で貼り付ける。（左右各４ヶ所）

［裏面視］

※LH 図示　左右同作業

■サイドスポイラー取付要領

離型紙

［裏面視］

両面テープの接着力を最大限に発揮させる為、貼り付け作業前に両面テープ部の

貼り付け部をドライヤー等で約４０℃程度に暖めてください。

離型紙離型紙

離型紙

①サイドスポイラー FF

②サイドスポイラー FD
③サイドスポイラー RD

FRON T - L H R E A R - L H

［折り返し部］

※LH 図示　左右同作業

FR

UP

⑫PACプライマー K-500
　塗布範囲（約25mm幅）

⑫PACプライマー
  K-500塗布範囲
 （約45mm幅）

FR

OUT
UP

プライマーが塗布範囲以外に付着した
場合は、直ちにアルコール（ＩＰＡ）等で
拭き取ってください。
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2.　下図を参照し、①サイドスポイラー FF下面を⑪トラスタッピングで仮固定する。

3.　下図を参照し、⑥スプリングナットをフロントフェンダーアーチへ取り付け、穴中心狙いでマーキングをする。
　　

4.　下図を参照し、⑥スプリングナットを取り外し、マーキングに合わせてドリルで穴を開ける(φ３)。

　　

5.　下図を参照し、⑥スプリングナットを再度取り付けし、⑪トラスタッピングをねじ込んで仮固定し
　　両面テープ離型紙を矢印の方向へ剥がし、圧着する。

　

　　

6.　下図を参照し、下面と側面の⑪トラスタッピング、下面のドライバー貫通穴から⑧アプセットタッピングを
　　本締めする。

　

　　

［下面視］

⑪トラスタッピング

突き当て

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

FR OUT

フロントフェンダー
アーチ

⑥スプリングナット

⑥スプリングナット

［折り返し部］

①サイド
　スポイラー FF

マーキング
※穴中心狙い

⑥スプリングナット

φ3.0

⑥スプリングナットを取り付けたまま
穴あけを行うと⑥スプリングナット及び
ドリル刃が破損する恐れがあります。

⑪トラスタッピング

１

２

３

⑥スプリング
　ナット

本締め

［下面視］

本締め

ドライバー貫通穴から本締め

①サイドスポイラー FF

マスキングテープ

UP

FR OUT

UP

FR OUT

UP

FR OUT

UP

FR OUT

UP

D

［D-D断面図］

OUT

UP
モール

R止まり
合わせ

①サイドスポイラー FF

※モール上端をフロントフェンダー
　アーチのR止まりに合わせる

OUT

UP

D

離型紙を剥がす際、両面テープが
フロントフェンダーアーチに沿っている
ことを確認する。

離型紙



10. ②サイドスポイラー FDの両面テープ離型紙を矢印の方向へ剥がし、圧着する。
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7.　下図を参照し、③サイドスポイラー RD下面を⑪トラスタッピング（左右各３ヶ所）で仮固定
    両面テープの離型紙を矢印の方向へ剥がし、圧着する。
　　

8.　下図を参照し、②サイドスポイラー FD下面を⑪トラスタッピング（左右各４ヶ所）で仮固定する。

  
　　

9.　フロントドア、リヤドアを開閉し、干渉が無いか確認する。
  
　　

11. ②サイドスポイラー FD、③サイドスポイラー RDの下面⑪トラスタッピング（左右各７ヶ所）を本締めする。
　　

⑪トラスタッピング

１

２

③サイドスポイラー RD

②サイドスポイラー FD
⑪トラスタッピング

※LH 図示　左右同作業

※LH 図示　左右同作業

②サイドスポイラー FD
※LH 図示　左右同作業

離型紙

離型紙

マスキングテープ

離型紙
マスキングテープ

RR
OUT

FR

UP

FR

UP

UP

※フロントドア端部と②サイドスポイラー FD
  端部の隙を前後均等合わせで仮固定

C

C

［C-C断面図］

※モール上端をフロントドアの
  R止まりに合わせる

OUT

UP

モール
R止まり
合わせ

②サイドスポイラー FD

［E-E断面図］

※モール上端をリヤドアの
  R止まりに合わせる

OUT

UP

モール
R止まり
合わせ

③サイドスポイラー RD

突き当て

E

離型紙
マスキングテープ

E
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①サイドスポイラー FF

②サイドスポイラー FD

③サイドスポイラー RD

FF/FD
約 22mm

FD/RD
約 23mm

※FF/FD間、FD/RD間に左右方向の面差や
　FF/FD間に隙寸法の差があった場合は
　⑪トラスタッピングを緩め、各サイドスポイラーの
　バランスを整えて、再度本締めする　

12. ①サイドスポイラー FF、②サイドスポイラー FD、③サイドスポイラー RDの
    取り付け状態を再度確認し、作業完了。

※LH 図示　左右同作業


